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Esta norma fixa as condicbes exigiveis e a sistematica para a qualificacao e
certificacdo de executantes de servicos de operacdo de Usinas de Pelotizacao e
descreve as atribuicbes e responsabilidades dos niveis de qualificacao estabeleci-
dos.

2.  APLICACAO

Esta norma aplica-se na qualificacéo e certificacdo de profissionais que atuam
nos servicos de operacao de Usinas de Pelotizacdo em suas diversas Especialida-
des e Niveis.

A abrangéncia desta norma compreende as seguintes especializa-
cOes/atividades correlatas:

= Preparagédo de Matérias-Primas
= Pelotamento
» Queima

3. NORMAS E/OU DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

DOCUMENTOS PNCO

PNCO-AC-CS-001

Procedimentos de Funcionamento das Comissdes Técnicas Setoriais.
PNCO-MA-AD-001

Manual da Qualidade do PNCO.

4. ABREVIATURAS E DEFINICOES

Acao corretiva

Providéncia documentada para determinar uma acgao, reparo e/ou retrabalho,
da causa bésica das ndo conformidades, a fim de evitar sua reincidéncia.

Auditor

Profissional habilitado para executar auditoria, formalmente indicada pelo 6r-
gao competente.

Auditoria
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Exame sistematico e independente que visa determinar se as atividades e re-
sultados relativos a qualidade estdo de acordo com as providéncias pré-
estabelecidas e se estas providéncias estdo implantadas eficazmente, e sdo ade-
quadas para atender aos obijetivos.

As auditorias da qualidade sao conduzidas por pessoal independente da area
auditada (sem responsabilidade direta nas areas auditadas), mas preferencialmente
em cooperacao com o pessoal destas areas. O objetivo da auditoria é atestar a con-
formidade ou avaliar a necessidade de melhorias ou correcoes.

Avaliacao

Exame sistematico para determinar o quanto uma entidade (organizacao, pes-
so0a, maquina ou processo) € capaz de atender a requisitos especificados.

Bureau

Bureau de qualidade e certificagdo € érgao executivo do sistema de qualifica-
céo e certificagédo, subordinado do Conselho Nacional de Qualificagéo e Certificagao.

Candidato

Profissional que satisfaz os pré-requisitos estabelecidos nas respectivas nor-
mas de qualificacdo, para submeter-se a exame de certificagao.

Capacitacao fisica e organica

Requisitos fisicos e organicos, minimos necessarios para o desempenho das
atividades de uma ocupacéo.

Capacitacao profissional

Conjunto de conhecimentos e habilidades obtidas através de formacao, trei-
namento e/ou experiéncia, que tornam um individuo apto a exercer uma ocupagao.

Centros de Exames de Qualificacao (CEQUAL)

Orgao ou dependéncia de uma empresa ou instituicdo, capacitado para apli-
car exames de qualificacdo a candidatos nas diversas modalidades de servigo espe-
cializados de operacéao, reconhecido como tal pelo CNCO.
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Atividade executada por entidade autorizada, para determinar, verificar e ates-
tar por escrito, a qualificacdo de profissionais, de acordo com os requisitos pré-
estabelecidos, por um periodo.

Certificacao

Certificado

Documento que expressa o testemunho formal de uma qualificagéo, emitido
sob as regras do sistema de qualificagao.

CNCO

Conselho Nacional de Certificacdo de Operadores.E um organismo constituido por
representantes de Empresas e Entidades que participam do Programa Nacional de Qualifi-
cacao e Certificacao da ABM e tem como fungdo tracar as politicas e diretrizes para o sis-
tema,bem como aprovar as Normas de Requisitos de Qualificagdo propostas pelo Bureau
Executivo e Comités Técnicos Setoriais

Especialidade

Conjunto de caracteristicas e habilidades profissionais que permitam o exer-
cicio de uma atividade especifica dentro do qual o PNCO prevé qualificagéo.

Especificacao

Documento que descreve os requisitos aos quais um material ou um servico
deve atender.

Exame de qualificacao

Atividade de afericdo da capacitacado pessoal de um profissional para fins de
certificacao.

Examinador

Profissional formalmente credenciado pelo CEQUAL, responsavel pela con-
ducéo dos exames de qualificacdo de pessoal nos respectivos centros.

Exame pratico

Prova pratica operacional, referente a especializacao da ocupacao em consi-
deracao, na qual o candidato deve demonstrar habilidade psicomotora na execucao
dos servicos, conhecimentos técnicos do mesmo, nos graus requeridos para cada
caso.
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Prova escrita, referente a especialidade e ao nivel em consideracédo, abran-
gendo conhecimentos e habilidades sobre equipamentos, materiais utilizados, pro-
cedimentos técnicos de execucdo, regras basicas de seguranca, especificacoes,
normas, cédigos e critérios de aceitacao.

Exame escrito

Nivel

Graduacao das qualificacdes de uma mesma especialidade, relacionada com
a profundidade dos conhecimentos exigidos, correspondendo sempre o nivel maior a
um grau maior de conhecimentos.

Especialidade

E conceituada como o conjunto de fungdes, de tarefas ou de operagdes desti-
nadas a obtencao de produtos e/ou servicos.

Procedimento

Maneira especifica para realizar uma atividade. Um procedimento geralmente
contém:

a. Os objetivos e a abrangéncia da atividade.

b. O que deve ser feito e por quem.

¢. Quando, onde e como deve ser feito.

d. Que materiais, equipamentos e documentos devem ser utilizados.
e. Como deve ser controlada e registrada a atividade.

Qualificacao

Status dado a uma entidade e/ou a um profissional que tem demonstrado ca-
pacidade para atender a requisitos especificados:

a. Para designar esse status é utilizado freqientemente o termo "qualificagédo”.

b. O processo de obtengédo desse status &€ chamado de processo de qualificacéo
(algumas vezes abreviado para “qualificacéo”).
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Recertificacao
Renovacgéao do periodo de validade de uma certificagéo.

Treinamento

Conjunto de medidas planejadas e programadas, desenvolvidas com o objeti-
vo de capacitar e de habilitar o profissional para o desempenho das suas atividades.

5. NIVEIS DE QUALIFICACAO

Seréo qualificados e certificados os profissionais na area de operacdo de Usi-
nas de Pelotizacado nas seguintes Especialidades e Niveis correspondentes:

Operador de Preparacao de Matérias Primas - Nivel |

Operador de Pelotamento - Nivel |

Operador de Queima - Nivel |

Operador de Pelotizacao - Nivel Il

5.1. Descricao das Atribuicoes por Especialidades:

5.1.1. Operadores de Pelotizacao - Nivel Il

Supervisionam e controlam o empilhamento e recuperacdo das matérias-
primas,moagem, prensagem, espessamento, homogeneizacao, filtragem da polpa,
mistura das matérias primas com aglomerantes, pelotamento da mistura, classifica-
cao das pelotas cruas, queima, classificacdo e estocagem das pelotas queimadas,
de acordo com as peculiaridades de cada unidade.

Monitoram e asseguram a perfeita operacdao dos equipamentos, trabalhando
em conformidade com normas e procedimentos técnicos e de qualidade, seguranca,
higiene, saude e preservacao ambiental.

Monitoram, controlam e asseguram a estabilidade do processo produtivo, re-
latando  ocorréncias e identificando  anomalias, @ promovendo  corre-
cbes/ajustes/melhorias na linha de operacao, visando maximizar a producao e ga-
rantindo os parametros de qualidade dentro dos padrbes exigidos.

5.1.2. Operadores de Preparacao — Nivel |

Executam o empilhamento e recuperacdo das matérias primas, moagem,
prensagem, espessamento, homogeneizacao, filtragem da polpa e mistura das ma-
térias primas com aglomerantes, de acordo com as peculiaridades de cada unidade.
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Monitoram e asseguram a perfeita operacao dos equipamentos, trabalhando
em conformidade com normas e procedimentos técnicos e de qualidade, seguranca,
higiene, saude e preservacao ambiental.

Executam inspecdes dos equipamentos inerentes ao processo, identificam
anomalias e relatam ocorréncias, promovem correcoes/ajustes/propostas de melho-
rias do processo, visando maximizar a producao e garantindo os parametros de qua-
lidade dentro dos padrdes exigidos.

5.1.3. Operadores de Pelotamento — Nivel |
Executam o pelotamento da mistura e classificacao das pelotas cruas.

Monitoram e asseguram a perfeita operacao dos equipamentos, trabalhando
em conformidade com normas e procedimentos técnicos e de qualidade, seguranca,
higiene, saude e preservacao ambiental.

Executam inspecdes dos equipamentos inerentes ao processo, relatam ocor-
réncias e identificam anomalias, promovem correcdes/ajustes/melhorias na linha de
operacao, visando maximizar a producao e garantindo os parametros de qualidade
dentro dos padrdes exigidos.

5.1.4. Operadores de Queima — Nivel |
Executam a queima, classificacao e estocagem de pelota queimada.

Monitoram e asseguram a perfeita operacao dos equipamentos, trabalhando
em conformidade com normas e procedimentos técnicos e de qualidade, seguranca,
higiene, saude e preservacao ambiental,

Executam inspecdes dos equipamentos inerentes ao processo, relatam ocor-
réncias e identificam anomalias, promovem correcdes/ajustes/melhorias na linha de
operacao, visando maximizar a producao e garantindo os parametros de qualidade
dentro dos padrdes exigidos.

6. CRITERIOS DE QUALIFICACAO

Matriz Escolaridade X Experiéncia Profissional

O candidato a exames de qualificacdo deve comprovar, mediante documen-
tos, o atendimento aos requisitos minimos de escolaridade e experiéncia profissio-
nal, definidas nos quadros (anexo I).
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ITENS DE CONHECIMENTOS MiNIMOS EXIGIDOS

Aplicagdo Geral - Operadores Nivel | e Il

7.1

. Seguranca, Meio Ambiente, Saude Ocupacional]

Conhecimento das ferramentas do programa de seguranca e saude ocupa-

cional.

ISO 14001 e impactos ambientais da Pelotizacao
Coleta Seletiva

Organizacao e limpeza (5 S)

Primeiros Socorros

Riscos com temperatura, gases, eletricidade, altura, radioatividade, agua, carga
suspensa, ruidos, produtos quimicos, etc.

Prevencéo e combate a incéndios

Sistema de emergéncia: Acionamentos, paradas, alertas, bloqueios
Tratamento e destinacdo de residuos

Sistemas de antipoluentes (tipos,aplicacoes,finalidades)

7.2. Sistemas de controle de processo - (Somente operadores nivel Il)

Utilizacao dos recursos de informatica dentro da funcédo operacao para verifica-
cao de tendéncias (PIMS, MES ou similares).

CLP, niveis de controle de automacéao, sensores, sistemas supervisorios.

7.3. Ciéncias: Fisica, Quimica, Mecanica, Eletricidade , Matematica e Estatisti-

ca - Nocoes Basicas.
Grandezas, Unidades de Medida,Conversao de unidades e medidas, Ins-
trumentos de Medigéo:

Volume, Temperatura, Pressao, Vazao, Velocidade, Forga, Peso, Granulometria,
Calor, superficie especifica, densidade, area, tempo, distancia, espag¢o, umida-
de.

Lubrificacéo e refrigeracéo: Atrito, desgaste, lubrificantes, fluidos refrigerantes
Quimica: Atomo, molécula, reacdes quimicas elementares.

Matematica e Estatistica:

Fracdo, Porcentagem, regra de trés simples,médias,desvio padrao.
Eletricidade: Corrente, voltagem, poténcia, condutores, isoladores
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Mecanica: Elementos de Maquinas (Motores, redutores, polias, rolamentos, cor-
reias, mancais,acoplamentos,bombas)

Hidraulica e Pneumatica: Principios de funcionamento e aplicacoes.

7.4. Qualidade

ISO 9001:2000
Principais caracteristicas da qualidade do produto (intermediario e final).
Relagéo Cliente x Fornecedor

Principais ferramentas da Qualidade (Graficos de pareto e seqliencial, metodo-
logia de analise e solugao de problemas, SW1H, PDCA).

Gerenciamento da rotina.
Amostragem (conceitos, importancia,técnicas)

7.5. Basico de Pelotizacao:

Nog¢odes de Mineragao

Tipos de Minério: Minério de Ferro no Brasil e no Mundo,
Génese, Tipologia, Mineralogia, Caracteristicas Fisicas/Quimicas.
Lavra: Métodos e Equipamentos.

Beneficiamento: Finalidade/Processos/Equipamentos e Controle.
Nocgdes de Transporte:

Meios (Ferrovia, Mineroduto, Rodovia, Correias Transportadoras, Teleférico,
etc.).

Recebimento, Manuseio e Estocagem de Matérias Primas e Insumos:
Tipos de Matérias-Primas/Insumos.

Blendagem/Recuperacgéao (Finalidade, Métodos, Equipamentos).
Moagem/Prensagem (Finalidade,Conceitos Gerais, Métodos e Equipamentos).
Espessamento (Finalidade,Conceitos Gerais e Equipamentos).
Homogeneizacao (Finalidade,Conceitos Gerais e Equipamentos).
Filtragem (Finalidade,Conceitos Gerais e Equipamentos).

Mistura (Finalidade,Conceitos Gerais e Equipamentos).
Pelotamento/Classificagdo (Finalidade,Conceitos Gerais e Equipamentos).
Queima/Peneiramento (Finalidade,Conceitos Gerais e Equipamentos).
Estocagem/Embarque de Pelotas.

Utilizacao de Agua (Conceitos Gerais, Tipos e Tratamento ).
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» Utilidades (Geracao e Distribuicao de Ar Comprimido,Vapor,Energia Elétrica,
Combustiveis,etc).

= Amostragem (Métodos,Finalidade e Testes).
» Planejamento e Programacéao de Producao.

» Utilizacao de Pelotas na Siderurgia (Tipos de Pelotas,Propriedades e Processos,
Mercado de Pelotas).

7.6. Conhecimentos especificos — Preparacao — Nivel |

Preparacao das Matérias Primas

RECEBIMENTO/ ARMAZENAMENTO DE POLPA E MINERIO:
» Principio de opera¢do do mineroduto e do empilhamento de minério.
» Fluxograma do recebimento de polpa.
= Funcionamento de um ciclone.

» Sistema de dragagem de material da bacia de polpa, assim como a sua flexibi
lidade de operacéo.

ARMAZENAMENTO E MANUSEIO DE INSUMOS:

= Armazenamento dos insumos utilizados no processo: carvao, aglomerantes,
bauxita, calcario.

= Especificagbes minimas exigidas dos insumos para se ter maior facilidade de
manuseio e armazenamento.

» Cuidados que se deve tomar para evitar mudangas nas caracteristicas fisicas e
quimicas dos insumos durante 0 manuseio e 0 armazenamento.

ESPESSAMENTO:
= Principio de funcionamento dos espessadores e bomba.

= Principais variaveis e controles do espessamento.
» Procedimentos operacionais, falhas e acao corretiva.

HOMOGENEIZACAO E BOMBEAMENTO DA POLPA:
= Principio de funcionamento dos homogeneizadores e bombas.
» Principais variaveis e controles.
» Procedimentos operacionais, falhas e acéo corretiva.

OPERAGAO E PROCESSO DE FILTRAGEM:
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» Principio de funcionamento dos homogeneizadores e bombas.
= Principais variaveis e controles.
» Procedimentos operacionais, falhas e agcéo corretiva.

OPERACAO E PROCESSO DE PRENSAGEM:
= Principio de funcionamento.

» Principais variaveis e controles: umidade, rotacao, gap, pressao, taxa de alimen-
tacéo e granulometria.

» Procedimentos operacionais, falhas e agao corretiva.

OPERAGCAO E PROCESSO DE MOAGEM E CLASSIFICAGAO

» Principio de funcionamento: tipos de moinho, circuito, corpo moedor, meio, mate-
rial a ser moido.

» Principais variaveis e controles: taxa de alimentacdo, granulometria, superficie
especifica, densidade, umidade, poténcia, consumo energético, tempo de resi-
déncia, grau de enchimento, etc.

» Procedimentos operacionais, falhas e acao corretiva.

OPERACAO E PROCESSO DE MISTURA E DOSAGEM DE INSUMOS
» Principio de funcionamento: tipos de equipamentos;

» Principais variaveis e controles: granulometria, superficie especifica, densidade,
umidade, dosagem;

» Procedimentos operacionais, falhas e acao corretiva;
» Especificacédo e fungcédo dos insumos;
» |Impacto dos custos dos insumos e aditivos no custo total da pelota.

7.7. Conhecimentos Especificos — Queima - Nivel |

= Controle de Combustdo (relacdo arxcombustivel, regulagem da quei-
ma,formacéo da chama)

= Combustiveis (tipos, propriedades, cuidados com seguranca, normas)
» Refratérios (Tipos, propriedades, aplicacoes)

» Fluxo de gases (ar de atomizacéo, geracao e recuperacao de calor,ventiladores,
transferéncia de calor, permeabilidade e distribuicdo de camada)

= Sistema de refrigeracao (circuito de agua e controle)
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Perdas térmicas (vedacao, selagens, furos, valvulas, bleed-in, bleed-off, isola-
mentos térmicos, juntas de expansdes, carros de grelha, grelha, refratarios, cai-
xas vigas e caixas d’agua, portas e janelas de inspecéao)

Zonas do Forno (Secagem ascendente, descendente, pré-queima, queima, pos-
queima, resfriamento primario e secundario) e suas funcoes, parametros e 16gi-
cas de controle (temperaturas, pressoes, poténcias).

Funcédo das camadas de fundo e lateral. Fatores que influenciam negativamente
na formagéo das camadas.

Processo de queima no interior e fora da pelota.

Perfil térmico do forno para se obter uma melhor eficiéncia de queima.
Procedimentos a serem tomados diante uma parada de emergéncia da grelha.
Procedimentos para se efetuar uma troca de carro de grelha com seguranca e
eficiéncia.

Procedimentos a serem tomadas antes de uma parada de usina programada.

Influéncia da falta de camada de fundo e nivel alto do silo de descarga no pro-
cesso de pelotizagao.

Acdes que devem ser tomadas para se evitar a formacéo de "cachos" no forno.
Produtos quimicos utilizados no processo do forno.Utilidade de cada um.
Pressdes e temperaturas de trabalho nos mancais dos ventiladores de processo.
Funcéao de cada ventilador de processo, e suas limitagdes.

Influéncia das caracteristicas da pelota crua (granulometria, resisténcia, umida-
de, quantidade de carvao, tipo e quantidades de aglomerantes e aditivos) no
processo de queima.

Influéncia de variacbes de cada um dos parametros de controle (pressao, per-
meabilidade, velocidades, temperatura, camadas lateral, de forramento e total)
no processo de queima.

OPERACAO DOS SISTEMAS DE COMBUSTAO:

Tipos de combustivel utilizados e suas principais caracteristicas.

Funcionamento de um queimador, valvulas de controle, de seguranca, ajuste e
controle de chama.

Pressbes de trabalho do combustivel e ar de atomizagéo.

Procedimentos corretos e de seguranca na armazenagem ou transporte dos
combustiveis nos tanques e no forno.

Totalizacdo do consumo dos combustiveis.

Procedimentos devem ser tomados para se obter 0 menor consumo de energia
elétrica e calorifica no forno.
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= Aquecimento e resfriamento de usina, principais cuidados e acdes.

Procedimento de mudanca de tipo de combustivel.
Sistema de aquecimento de 6leo (vapor, fluido térmico, resistivo ou indutivo).

OPERAGCAO E PROCESSO DE EQUIPAMENTO DE PROTECAO ATMOSFERICA

Funcionamento de um precipitador eletrostatico, suas limitacdes e capacidades.
Funcionamento de um lavador de p6 e sua eficiéncia.

Efeito de uma parada de um lavador de p6 ou de um precipitador. Que acdes
devem ser tomadas?

Medidas e procedimentos para controle de emissao de particulado, e demais ris-
cos ambientais (vazamento de 6leo).

OPERAGAO E PROCESSO DE PENEIRAMENTO:

Funcéao das peneiras, suas principais limitacdes.

Distribuicdo da carga de pelotas nas peneiras com o objetivo de se obter uma
melhor eficiéncia de peneiramento.

O processo de peneiramento, desde a descarga do forno, peneiramento de pro-
duto, de finos e de camada de forramento, até a entrega no pétio.

Identificacdo visual de uma pelota bem queimada e uma pelota mal queimada.
Temperatura de descarga, controle e riscos envolvidos.

Importancia e controle do desgaste de malhas das peneiras.

O resfriador metélico, sua funcao e aplicabilidade.

O controle de emissao de materiais particulados apés a descarga do forno (agua
e supressor de po), bem como sua influéncia no envelhecimento.

Coating, objetivos, tipos e propriedades, e qualidade da aplicagao.

7.8. Conhecimentos Especificos- Pelotamento- Nivel |

Processo de aglomeracao de finos de minério de ferro para obtencao da pelota.

Equipamentos utilizados para formacéao de pelotas (disco, tambor, peneira de ro-
los), suas caracteristicas e aplicacoes.

Circuitos de classificacao e posicionamento das peneiras de rolos.

Componentes dos discos de pelotamento e tambor (raspadores, spray, garfos,
variador de velocidade e inclinacdo) suas fungdes e influéncias no processo de
pelotamento.
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» Sistemas de distribuicAio de camada verde (sistema hidraulico ou eletro-
mecanico oscilatério).

INFLUENCIA DOS INSUMOS NA QUALIDADE DA PELOTA
» [nfluéncia de cada insumo utilizado na formagao da pelota.
» Acdes devem ser tomadas frente a uma variagdo na dosagem de cada insumos.
» |Impacto dos custos dos insumos e aditivos no custo total da pelota.

A FORMACAO DA PELOTA:

» Efeito da umidade, tipo de minério e mineralogia, superficie especifica, <325# e
PPC do pellet feed.

= Controle de varidveis operacionais e de processo (taxa de alimentagao, abertu-
ras da peneira de rolos, ponto de alimentacéao, rotacédo e a inclinacdo) na forma-
cao da pelota.

» Func¢des de um raspador, tipos e posicionamento.

» [nfluéncia da qualidade da pelota crua (distribuicdo granulométrica, resisténcia,
acabamento superficial, umidade, esfericidade) no processo de queima.

= Mecanismos de controle da distribuicdo de pelotas cruas no carro de grelha,
bem como procedimentos para sua melhoria.

» [tens de qualidade fisica e quimica da pelota.

7.9. Conhecimentos Especificos de Pelotizacao — Nivel Il

Todos os itens do Nivel |, inclusive os especificos das especialidades, mais o0s
conhecimentos a sequir:

CONTROLE ESTATISTICO DO PROCESSO - CEP
= O CEP e sua principal utilidade.
= Ac¢des quando os resultados estao fora dos limites estabelecidos.
» [nterpretacdo de uma carta de controle.

ESTATISTICA BASICA
= Determinacao de médias aritméticas, moveis e ponderadas, e seu significado.
= Desvio padréo, e seu significado.

AMOSTRAGEM E TESTES QUIMICOS, FiSICOS E METALURGICOS:

ELABORADO VERIFICADO APROVADO

POR POR POR EMISSAO REV. DATA  Folha

15

Comissdo Técnica de de 20

Operadores de PEL Bureau CNCO 03 16/08/06



RS

Qualidade da amostragem, amostragens compostas e uma amostragem instan-
tanea,

Os testes fisicos, quimicos e metallrgicos, e a influéncia do processo produtivo
na qualidade da pelota produzida.

BALANCO DE MASSA E QUIMICO:

Balanco de massa e quimicos (calculos de producdo, dosagem, rendimento,
consumos especificos).

CUSTOS

Principais componentes do custo de producéo da pelotizacéo.

CONTROLE DE SALAS, EQUIPAMENTOS E INSTALACOES.

Sistemas supervisérios, automagéao e controle, principio de funcionamento, apli-
cacoes e relacionamentos.

Sistema de funcionamento de interlocks.
Légicas e Malhas de controle.
Utilizag&o e finalidade dos instrumentos da &rea.

Detectacao e andlise de anomalias nos instrumentos e interferéncia no processo
produtivo (balanga, medidores de vazdo, dosadores, termopares, manémetros,
etc.)

Sistemas especialistas de controle (OCS, OPTIMA)
Tipos e modos de Operacao de equipamentos (manual, local e remoto)
Procedimentos adotados em caso de queda de energia.

Procedimentos de re-ligamento dos equipamentos apos restabelecimento de e-
nergia.

Procedimentos adotados em paradas de emergéncia e programadas (equipa-
mentos individuais,circuitos ou geral).

Conhecer os procedimentos de partida e parada de todos os equipamentos.

Conhecer as relacdes entre as variaveis de processo para melhoria da qualida-
de, reducao de custo e aumento de producao.

Procedimentos de transicdo de tipo de produto.

Controles e procedimentos para operacao continua e estavel da usina de peloti-
zacao.

Acdes para prevencgao, e correcao de impactos ambientais.
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CAPACITACAO FiSICA E ORGANICA

Os requisitos minimos fisicos e organicos necessarios para o0 desempenho

das funcbes de operadores da Pelotizacdo nas suas diversas especialidades séo
definidos por médico do trabalho e devera seguir a legislacdo vigente.

9.

QUALIFICACAO

a. Os candidatos a certificagdo na ocupacao operador de Pelotizacdo nas suas diversas

especialidades/niveis, devem se submeter a um exame escrito de conhecimentos com
base no programa de conhecimentos exigiveis, conforme itens de 7.1 a 7.9.

b. Os candidatos sédo considerados qualificados quando atenderem a todas as condigbes

apresentadas a seguir:

b1. indice de acerto igual ou superior a 70% do total de questdes que compdem o
exame de qualificacdo (englobando conhecimentos basicos e conhecimentos
especificos).

b2. indice de acerto igual ou superior a 70% do total das questdes que compdem os
itens de conhecimentos especificos;

b3. indice de acerto igual ou superior a 50% das questdes de cada item de
conhecimentos basicos (de 7.1 a 7.5);

c. O profissional candidato a certificagdo para um nivel na sua especializagdo nao

necessita ser certificado em niveis inferiores dessa mesma especializagao.

10. REEXAME

Os critérios de aplicacdo de reexame para os candidatos na condigdo de “em

qualificagdo” sdo os que se seguem:

Para o candidato que nao atender ao item b1, no reexame seréo aplicadas questdes de
todos os itens de conhecimentos na mesma quantidade do exame inicial, englobando
conhecimentos basicos e conhecimentos especificos.

Para o candidato que atender ao item b1 e ndo atender ao item b2, no reexame seréao
aplicadas questdes dos itens de conhecimentos especificos; a quantidade de questdes
do item de conhecimento especifico no reexame serd a mesma quantidade do exame
de qualificacao.

Para o candidato que atender aos itens b1 e b2 e ndo atender ao item b3, no reexame
serdo aplicadas questdes dos itens de conhecimentos bésicos; serdo aplicadas 12
questdes para cada item de conhecimento basico no qual o candidato nao foi aprovado.

O candidato que nao obtiver aproveitamento minimo suficiente para aprovagcao no
primeiro exame de qualificagdo deve aguardar no minimo 30 (trinta) dias, a partir da
divulgacao dos resultados, para requerer outro exame.

O candidato com aproveitamento insuficiente pode requerer dois reexames dentro do
periodo de 180 (cento e oitenta) dias, contado a partir da data de divulgacao do resulta-
do do primeiro exame. O candidato com aproveitamento insuficiente na terceira tentativa
(2° reexame) somente pode requerer um novo exame apos um prazo minimo de 180

ELABORADO VERIFICADO APROVADO

POR POR POR EMISSAO REV. DATA  Folha

17

Comissdo Técnica de de 20

Operadores de PEL Bureau CNCO 03 16/08/06



RS

(cento e oitenta) dias, contado a partir da data de divulgagcédo do resultado do primeiro
exame, sendo que 0 mesmo contera todos os itens de conhecimento.

11. CERTIFICACAO

Baseado nos resultados obtidos nos exames de qualificacdo, o BUREAU ex-
pedird uma carteira de identificacdo, indicando a Especialidade/ nivel para qual o
profissional esta qualificado e certificado.

O BUREAU, quando solicitado, devera tornar publica a situagao da certifica-
cao dos profissionais.

12. VALIDADE DA CERTIFICACAO

A certificacdo de profissionais em qualquer um dos dois niveis tem prazo de
validade de 48 (quarenta e oito) meses, a contar da data da emissao do Certificado.

13. MANUTENCAO DA CERTIFICACAO

A manutencéao da certificacao sera feita mediante a comprovagéao do exercicio
da ocupacao, durante os ultimos 12 (doze) meses do periodo de validade do Certifi-
cado para os operadores de Nivel | e 24 (vinte e quatro) meses para os operadores
de Nivel II.

14. REVOGACAO DA CERTIFICACAO
A Revogacéao da certificagdo ocorrera nos seguintes casos:

I. Perda da demanda fisica ou psiquica do profissional para exercer as atividades
da ocupacgéao para qual esta certificado.

II.  Quando houver evidéncias objetivas e comprovadas apresentadas ao BUREAU
e por este analisada e aceita, que indiquem n&o mais estar o profissional qualifi-
cado para exercer as atividades da ocupacao para as quais foi certificado.

15. RECERTIFICACAO

Certificagdes vencidas poderao ser renovadas pelo BUREAU para um perio-
do, conforme item 13, mediante comprovacao através da carteira de trabalho ou con-
tato de prestagcdo de servigcos, num prazo maximo de 60 (sessenta) dias apds o ven-
cimento da certificacdo. Caso contrario, sera considerado cancelada a certificacao,
sendo entdo necessario realizar todo processo normal de qualificagédo, para reaver a
certificagao.

16. CANCELAMENTO DA CERTIFICACAO
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Na ocorréncia de casos de fraude, impericia, imprudéncia ou negligéncia gra-
ve, pratica de atos delituosos, cabem ao BUREAU a analise das solicitagcdes, das
evidéncias objetivas e das apuracdes dos fatos.
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ABM
rograma Nacional de Gertificagdo de Operadores
ANEXO 1
ENSING ENSINO FUNDAMENTAL ENSING ENSINO MEDIO COM EDUCAI;J'iﬂ BASICA
ESPECIALIDADE FUNDAMENTAL COM CURSO MEDIO CURSO (EGMPLETJ! {(CURSO
PROFISSIONALIZANTE PROFISSIONALIZANTE | TECHICO INDUSTRIAL
Preparagdo de
Materia-Prima 5 4 3 2 !
Pelotamento ] 4 3 2 1
Clueima ] 4 3 2 1
Preparagio de
Matéria-Prima 5+1 4+1 3+1 241 1+1
Pelotamento 5+1 4+1 3+ 2+ 1+1
Clueima 5+1 4+1 3+1 241 1+1
Pelotizagio 2
Pelatizagéo 2+1

Observagéo:
= Para quem afastar da fungéo antes de completar o tempo necessario para a fungéo, deve completar o tempo necessario.
= Para quem afastar da fungao apds completar o tempo necessario para a fungéo, deve retornar a fungao por 1(um) ano.
= Curso profissionalizante refere-se a curso de aprendizagem industrial correlato ao negécio.
= Os ndmeros existentes na tabela fazem referéncia ao tempo que o operador necessita ter na fungao para estar apto a fazer a prova de certificagao.
VERIFICADO
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